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folgende Funktionen:

|

m Lagerverwaltung
m Projektverwaltung
|

-
Ein Production

APROPO

APROPO ist eine umfassende Unternehmenssoftware flr qualitats-
bewusste Produktionsfirmen:

m Customer Relationship Management
Dokumentenverwaltung

Integriertes Sensor- und Ereignis-System

Sie unterstitzt die Planung und Kontrolle der Ressourcen und Abléaufe
Ihres Unternehmens Uber die gesamte Produktionskette. Sie integriert
Enterprise Ressource Planning, Produktionsplanung und steuerung und
Shop Floor Management.

Die Ubersichtliche und transparente Struktur ermdglicht einen auBerst
komfortablen Zugriff auf Produktionsabldufe und Stammdaten.

APROPO umfasst alle Unternehmensbereiche von Einkauf und Vertrieb
Uber die Produktion bis zur Qualitatssicherung. Sie bietet zusatzlich
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Produkt-
Klasse

Produkt

Technologie

;

Prozess

Prozess-Eigenschaften
Stlckliste,
Werkzeuge...
Referenzwerte
Planzeiten
Kostenplanung

PN

Produkt

Technologie-Modell

Produktionsparameter
Vorschriften
Referenzen
Dokumente

Protokolle mit Online-
Auswertung

Maschinen-
Vorkonfiguration
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Maschinen
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Produktionsplane und
Lieferungen in
APROPO
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APROPO
Produktionsplanung
bis zur Fertigun
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Fertigung in APROPO
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APROPO: Produktionsmaske fiir einen Job

Hoher technischer Informationsgrad durch
vielfaltige Konfigurierbarkeit:

Zusatzliche
Produktions-
Information
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M Innovatives rollen-
basiertes Zugriffskonzept:
Schreib- und Leserechte
werden vom Supervisor
festgelegt

M Mehrsprachigkeit,
Mehrwahrungsfahigkeit,
Barcode System

m Anderungshistorie fir
alle Datensatze

m Status- und struktur-
orientierte multi-
dimensionale Listen

o] AproSoft Projektverwaltung
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APROPO Allgemein

Reports, Detaillisten, Suchroutinen und Arbeitsschritte

PN | ist Re port Setup

m Automatische, vordefinierte und benutzerdefinierte Statistiken,
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Zusatzliche Module
APROPO Organization

m Finanzfunktionen: Konten, Kostenarten, Journal, Berichte ...
W Schulungsverwaltung

m Wahrungsrechner, MwSt, Transporteinheiten

B Arbeitszeitverwaltung, Schichtplanung

B Projektmanagement

APROPO Customer/Warehouse

m Bestellung, Klarung, Auftragsbestatigung, Rechnung, Versand
B Angebote, Rahmenvertrage mit Kunden

m Reklamationsbearbeitung

W Lagerorganisation, Lagerstrategien

m Bestellung, Lieferantenvertrage, Wareneingangsprifung

B Materialbedarfsplanung, Engpasserkennung

APROPO Cap

B Vorwarts- und Rickwartsplanung far Standardmaschinen und
qualifizierte Maschinen, vielfaltige Planungsfunktionen

m Darstellungen des Planungsstatus flr Lots, Workshops,
Maschinengruppen, Maschinen und Personal

m Interaktive Planungstafel mit vielen komfortablen Mausfunktionen

m Verschiedene Anzeigeoptionen wie Gantt Diagramme,
Histogramme und Liniendiagramme fir unterschiedliche Quellen
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